Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych SST-1.9

SST-1.9 Konstrukcje stalowe

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru konstrukcji
(elementow) stalowych obiektow stadionu pitkarskiego dla ,,Trybuny z szatniami, boiska do gier i
oswietlenie” dziatka nr. 118, m. Ga¢, gmina Otawa.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi
(aktualnymi) odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST-0 ,,Wymagania ogolne”.

1.3 Klasyfikacja robot wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV).

Grupa Klasa Kod CPV Opis

45.2 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodne;j

45.21 45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45.21 45223100-7 Montaz konstrukcji stalowych

1.4  Zakres robdt objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania konstrukcji stalowych i elementow
konstrukcyjnych stalowych, zgodnie z dokumentacja projektowa i obejmuja:

> wykonanie konstrukcyjnych elementow wysytkowych w specjalistycznej wytworni konstrukeji
stalowych,

zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych przez cynkowanie ogniowe,

transport konstrukcji na plac budowy (montazu) i do zaktadu prefabrykacji stupéw zelbetowych,
montaz konstrukcji i elementow wbudowanych w beton,

uzupeienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen spawanych i ewentualnie w
miejscach uszkodzen.

> montaz stezenia wg systemu st¢zenia wiatrowego 40/60 BMF — SIMPSON.
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1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ robdt zDokumentacja
Projektowa, ST i obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 “Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

Do wykonania konstrukcji i elementéw stalowych bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji bgda
stosowane nast¢pujace materialy:

blachy grube 4 — 20mm ze stali St3S,

ksztattowniki (katowniki, ceowniki, dwuteowniki) ze stali St3S,

prety ze stali zbrojeniowej A-IIIN (RB500W) spawalnej oraz prety gladkie ze stali St3S,

sruby klasy 5.8 z podktadkami i nakretkami,

elektrody ER 146

koncowki naciagu stezenia wiatrowego 40/60 BMF — SIMPSON — potaczenia gwintowane M 16,
kotwy do betonu firmy HILTIL.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych beda przed zabezpieczeniem antykorozyjnym piaskowane lub
Srutowane.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo$ciowych i jako$ciowych materialow
dostarczanych na wykonanie konstrukcji w wytworni i wyrobow dostarczanych na plac budowy.

Grubos¢ powtoki cynkowej min. 150pum.

3. SPRZET
Do wykonania robo6t nalezy stosowac sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:
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zuraw samojezdny,

srodki transportu kotowego do przewozenia elementow konstrukeji,

spawarki,

klucze do $rub,

szlifierki do spoin,

wiertarki do metalu i1 do betonu,

pistolety metalizacyjne do cynkowania natryskowego na budowie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na $rodowisko i jako$¢ robot.

4. TRANSPORT

Do transportu elementéw konstrukcyjnych, materialdow i sprzetu budowlanego stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONYWANIE I MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

5.1  Wymagania ogodlne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i
postanowieniami umowy.
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5.2 Roboty przygotowawcze w zakresie wykonywania konstrukcji.

> zakup materiatdw wskazanych do wykonywania konstrukcji,

> dobranie metody spawania i materiatlow spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej,
klasy ztacz spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania,

> przygotowanie szablonéw do trasowania ksztaltu detali i rozmieszczenia otwordw.

5.3 Roboty przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji.

» oczyszczenie miejsc montowanych elementow,

» wyznaczenie osi i rzednych w miejscach potaczen elementéw konstrukeji,

» sprawdzenie potozenia marek stalowych osadzanych w elementach zelbetowych.

5.4 Roboty zasadnicze w zakresie wykonywania konstrukcji.
Roboty zasadnicze konstrukcji stalowych obejmuja:
wykonanie marek stalowych osadzanych w konstrukcjach zelbetowych,
wykonanie stezen dachowych,
wykonanie elementoéw do potaczenia konstrukcji dachu,
wykonanie schodéw stalowych,
wykonanie belek stropowych.
zakresie robot sktadajacych si¢ na wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace i czynnoSci:
trasowanie 1 cigcie elementow 1 detali,
trasowanie i wiercenie otwordw na $ruby,
przygotowanie brzegéw do spawania,
wykonanie wstgpnej kontroli wymiarow i ksztattu elementow,
wykonanie koncowego spawania i przeszlifowania spoin,
wykonanie koncowej kontroli i ksztattu elementow
wykonanie kontroli jako$ci spoin,
czyszczenie mechaniczne zespawanych elementéw przez piaskowanie lub srutowanie do drugiego
stopnia czystosci,
> wykonanie powtloki antykorozyjnej przez cynkowanie ogniowe. Grubos$¢ powtoki 150um.
5.5  Warunki techniczne wykonywania robot.
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Cigcie elementéw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami podanymi na rysunkach. Stosowac cigcia pita, nozyca lub palnikiem gazowym (tlenowe)
automatycznie lub poélautomatycznie. Dla elementdw pomocniczych mozna stosowac cigcie gazowe
reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan, zadziorow, zuzla i rozpryskow
metalu. Ostre brzegi po cigciu 1 wierceniu nalezy wyrownac i stgpi¢ przez wyokraglenie.
Spawanie elementow mozna wykonywac:
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tukowe reczne elektroda otulong

tukiem krytym drutem elektrodowym

tukowe w ostonie gazu obojgtnego elektroda topliwa (MIG)

tukowe w ostonie gazu aktywnego elektroda topliwa (MAG)

tukowe drutem elektrodowym proszkowym w atmosferze gazu aktywnego lub gazu obojgtnego.
Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania musza by¢ czyste, suche i wolne od peknigc i
karbow.
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5.6  Montaz elementow konstrukcji stalowych

Montaz nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. Laczniki i elementy zlaczne
powinny by¢ odpowiednio opakowane i przechowywane w warunkach suchych. State potaczenie
elementéw powinny by¢ wykorzystane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu potozenia
taczonej czesci konstrukceji. Wprowadzenie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do
projektu jest dopuszczalne tylko za zgoda Inspektora.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1  Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

» Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg jakosci robdt, materiatdw i urzadzen stosowanych
do wykonywania konstrukcji.

» Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli jako$ci robot na terenie i poza placem budowy.

» Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.

6.2  Badanie jakosci robét.

Badanie jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200 oraz innymi
odpowiednimi normami.

W trakcie wytwarzania konstrukcji sprawdzeniu podlega:

» wlasciwosci wytrzymatos$ci i gatunku dostarczonego materiatu,
wymiary i ksztalt elementdéw przeznaczonych do scalania,
prawidtowos$¢ rozmieszczenia otwordéw na $ruby,

jakos$¢ polaczen spawanych,

jako$¢ czyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego.

W trakcie montazu konstrukcji sprawdzeniu podlega:

» potozenie elementéw pod wzgledem usytuowania, poziomu i pionu,
» polaczenie konstrukcji spoinami i ocena ich jakosci,

» uzupelnienie zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST-0 “Wymagania ogolne”.
Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z dokumentacja i postanowieniami umowy.
Jednostka obmiarowga konstrukcji stalowej jest kg lub tona.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ilosci, jakos$ci 1 wartosci. Ogolne warunki odbioru robot podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji:

> W wytworni,

> po zmontowaniu na budowie (odbior koncowy).

Odbiodr konstrukeji w wytworni.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbiér konstrukcji. Odbior polega
na ogledzinach konstrukeji i sprawdzeniu wynikéw badan dokonanych w czasie wytwarzania konstrukeji.
Odbidr koncowy.

Po zmontowaniu konstrukcji lub samodzielnych elementéw stalowych nalezy dokonaé¢ odbioru
koncowego, ktory polega na sprawdzeniu:

zgodno$¢ konstrukeji z dokumentacja,

prawidtowosci ksztattow i gtownych wymiarow,

prawidlowosci i jakosci potaczen spawanych i na $Sruby,

dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od pionu i poziomu.

>
>
>
>
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9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-0 “Wymagania ogo6lne”. Platno$¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci robot, w oparciu o wyniki pomiarow.

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonaé zakres robot wymieniony w pl.4. niniejszej SST.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia sa:

» dokumentacja projektowa

> normy techniczne

> katalogi firmy HILTI

> aprobaty techniczne

Normy:

1) PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe

3) PN-EN 22063 Powtloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i
inne stopy.

4) PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk.

5) PN-88/H-84020 Stal weglowa (niestopowa) konstrukcyjna zwyklej jakosci, ogolnego stosowania.
Gatunki.

6) PN-83/H-92120 Blachy grube 1 uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci
1 niskostopowe;j

7) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

8) PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na
£oraco.

9) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych iniskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

10)  PN-73/M-69015 Spawanie lukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegow do spawania.

11)  PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenku wegla stali wegglowych iniskostopowych.
Przygotowanie brzegdéw do spawania.

12) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

13)  PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania inapawania. Ogdlne
wymagania i badania.

14) PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

15) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowegglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

16)  PN-89/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosci ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewngtrznych.

17)  PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

18) PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

19)  PN-78/M-82006 Podktadki okragte gladkie.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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